Pro Enginner-
Zeichnungsinhalte

Freitag , 27. Oktober 2005


Ansichten (so viel, dass es zu fertigbar ist)


Bemassungen (fertigbar, fertigungsgerecht)  -lesbar

Zusammenstellungs- Zeichnung: Anschlussmaße, Hauptmaße

Maßhilfslinie unterbrechen (clippen)

Bei Feingewinden gehören Steigung dazu

Bei Oberflächenzeichen Rz (allgemein und speziell)

Immer auf die Fläche setzen (symbolisiert Werkzeugschneide)

Passung statt mit Isotool mit Grenzwerten gleich am Maß

Maßstab: ( 1:1, 1:2, 1:5, 2:1, 5:1;   3:10  (stimmt so nicht)

Bei Abweichung vom Hauptmaßstab hinzufügen


Immer Werkstoff aus aktueller Werkstoffkennung


Ausnahme: Normteile

Vollständiger Schriftkopf

Immer vernünftige Namen unter verfügbaren Platz
bei Oberflächenfeld gehört z.B. „lackiert“ hin

selbe Schraffur bei gleichen Teilen

Mittellinien nicht vergessen

(über „Taschenlampensymbol“ einblenden)
Teilezuordnung ( Ballons) vollständig

Unter Umständen die Zuordnung verändern (r.Mt. Ansatz editieren)

Wenn man auf Kreis drauf sieht ( 

keine Durchmesserzeichen
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richtige Zusammenstellung (Montagereihenfolge)

bei sehr komplexen Teilen( Montageanleitung (bzw. Prozessdatenblatt)


kann auch in Word geschrieben werden, oder eigene Zeichnung wo dies drinnensteht
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